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领航·力控打磨去毛刺

领航•力控打磨去毛刺是一款高效、柔性的自动化去毛刺工具。配备强大的电动马达，可以快速自动地去除各种材

料的毛刺、合缝线和飞边。应用于多工序，铸铁、钢、铝合金、塑料等材质的零部件。工作状态下，浮动机构和刀具能

够针对不规则工件毛刺跟随加工，避免刀具和工件的损坏，吸收工件及定位等各方面的误差。

顺随加工，精准吸收工件误差，为您提供安全、快速、精准的去毛刺解决方案

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

标准配件：

刀柄：ISO25-ER25-60  

夹头（10mm）：ER25-10

刀柄扳手：ISO25

控制柜LMO-100B-JX01一个选配配件：

产品参数：

LT-6000

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金等                    √ 合缝线

√ 4mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C5以下倒角

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力

36000rpm 2.8N·m 6KW ±4° 360° 96N-203.8N

产品尺寸

Φ180mm*543mm

产品重量

30.7kg

高速、高效、大切削量

防过切、低残余

自动换刀，主轴刀柄接口：ISO25

 ☑ 

 ☑ 

 ☑  ☑ 

冷却方式：水冷      

接口：Φ10气管

夹持范围：2-16mm  

 ☑ 

 ☑ 

柔性接触 转速可控 360°径向浮动 轴向浮动
接触件选用耐磨材质 

防尘防漏气

铝合金材质 轻量化

设计

可更换多种工业磨头 

满足特定去毛刺需求

内置钢珠接触减少摩擦 

延长工具使用寿命引领一体化压铸去毛刺领域的技术革新

提供新能源汽车一体化压铸去毛刺解决方案

高速

高效

大切削量

防过切

低残余

 一体化压铸去毛刺行业痛点

产品变形大  

产品变形大，无法精准定位

毛刺分布广  

全部面清理，工作量大

产品尺寸大  

毛刺位置多，节拍要求快

针对行业痛点，领航创新推出智能力控浮动柔性去毛刺加工系统

优势一 优势二

我们与沃尔沃、赛力斯（AITO问界等汽车制造

商）等多家一线车企合作，积累丰富经验，建立一

体化压铸打磨的分段式工艺数据库，为行业提供精

准、高效的工艺参数调整方案。

创新研发特殊打磨工艺及自动换刀技术，高效

解决一体化压铸件去毛刺痛点，为压铸打磨行业提

质增效。

订货号：F14050003
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领航·力控打磨去毛刺

领航•力控打磨去毛刺是一款高效、柔性的自动化去毛刺工具。配备强大的电动马达，可以快速自动地去除各种材

料的毛刺、合缝线和飞边。应用于多工序，铸铁、钢、铝合金、塑料等材质的零部件。工作状态下，浮动机构和刀具能

够针对不规则工件毛刺跟随加工，避免刀具和工件的损坏，吸收工件及定位等各方面的误差。

顺随加工，精准吸收工件误差，为您提供安全、快速、精准的去毛刺解决方案

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

标准配件：

刀柄：ISO25-ER25-60  

夹头（10mm）：ER25-10

刀柄扳手：ISO25

控制柜LMO-100B-JX01一个选配配件：

产品参数：

LT-6000

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金等                    √ 合缝线

√ 4mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C5以下倒角

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力

36000rpm 2.8N·m 6KW ±4° 360° 96N-203.8N

产品尺寸

Φ180mm*543mm

产品重量

30.7kg

高速、高效、大切削量

防过切、低残余

自动换刀，主轴刀柄接口：ISO25

 ☑ 

 ☑ 

 ☑  ☑ 

冷却方式：水冷      

接口：Φ10气管

夹持范围：2-16mm  

 ☑ 

 ☑ 

柔性接触 转速可控 360°径向浮动 轴向浮动
接触件选用耐磨材质 

防尘防漏气

铝合金材质 轻量化

设计

可更换多种工业磨头 

满足特定去毛刺需求

内置钢珠接触减少摩擦 

延长工具使用寿命引领一体化压铸去毛刺领域的技术革新

提供新能源汽车一体化压铸去毛刺解决方案

高速

高效

大切削量

防过切

低残余

 一体化压铸去毛刺行业痛点

产品变形大  

产品变形大，无法精准定位

毛刺分布广  

全部面清理，工作量大

产品尺寸大  

毛刺位置多，节拍要求快

针对行业痛点，领航创新推出智能力控浮动柔性去毛刺加工系统

优势一 优势二

我们与沃尔沃、赛力斯（AITO问界等汽车制造

商）等多家一线车企合作，积累丰富经验，建立一

体化压铸打磨的分段式工艺数据库，为行业提供精

准、高效的工艺参数调整方案。

创新研发特殊打磨工艺及自动换刀技术，高效

解决一体化压铸件去毛刺痛点，为压铸打磨行业提

质增效。

订货号：F14050003



领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FRC系列  支持自动换刀 

复杂零件多工序加工的完美解决方案

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

多工序去毛刺应用方面 效率更高

刀具与工件之间柔性接触 防止多切现象

刀具与工件之间的压付力可调节

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆  控制器1套  调压阀1个  比例阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

LT-FRC030B-3060J

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

自动换刀

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足

其他参数同LT-FRC030B-3060J

 ☑ 

LT-FRC030B-3060J

Φ104mm*237mm

3.48kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

Φ104mm*237mm

3.5kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                          √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FR系列

多加工场景下满足您不同打磨需求

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

位置重复精度高  完美吸收工件误差

去毛刺过程中可吸收产品的形变量，自适应加工，降低调试难度

刀具与工件之间柔性接触 防止过切现象

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                      √ C2以下倒角

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足                  孔位去毛刺应用方面 效率更高                  陶瓷轴承和钢制轴承相比 耐用性提升2倍

其他参数同LT-FR030B-3060J

 ☑ 

LT-FR030B-3060J

Φ82mm*179mm

1.8kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3030T-J

Φ82mm*179mm

1.8kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3060J

LT-FR030B-3030T-J

 ☑  ☑ 

LT-AF系列

自适应输出力补偿、柔性化抛光打磨的完美解决方案

复杂凹凸面自适应柔性接触打磨，使打磨工具与工件始终贴合，保证打磨效果一致。

恒力执行器自动识别姿态，进行输出力补偿。

全姿态主动恒力补偿精度±0.5N内，实现精准力控。

实时反馈接触力量数据，可视化作业，方便工艺调试。

与市面机器人即插即用连接，解决生态碎片化及跨终端对接问题。

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

使用范围：     

√ 焊接后的焊点、合缝线                 √ 一般毛刺                 √ 抛光、拉丝、镜面等                    √ 定量切磨

LT-AF100C

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

锥面跳动＜1.5μm   

夹刀范围1mm-7mm

气冷+夹具散热系统 保证机身温度正常

正压气幕防尘系统 延长使用寿命

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

10米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个 调压过滤器1个

夹头：Φ6.0mm（ER11-6.0）/  夹头螺母（ER11）

扳手（12×14）2把

产品参数：

LT-FR040B-S4040 

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

 ☑ 

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力 轴向浮动量

20000rpm 60cN·m 400W ±5° 360° 7N-29N 6.5mm

产品尺寸

Φ97mm*203mm

产品重量

3.2kg

内置温度传感器

直流2极无刷电机

 ☑ 

 ☑ 

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

 ☑ 

适用材质：铸铁、钢等各种金属、新材料、纤维、复合材料等

标准配件：

6米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ3.0mm（CHA-3.0）/ 螺帽（CHN-A）

扳手(8×5).（9×11）各1把

标准配件：

力控单元本体 1个、控制柜 LT-KZG-A 1个、M12-12针线缆12米线缆

M12-8针线缆5米线缆、M12-5针线缆5米线缆

通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp、profinet、Ethernet/IP、TCP/IP）

订货号：F14020035

订货号：F14020020

订货号：F14020036

订货号：F14020034

订货号：F14030004

订货号：F14010004

订货号：F15010005

产品参数：

LT-AF300B 订货号：F15050001

大负载，更大的载重能力          通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp）

其他参数同LT-AF100C

 ☑ 

型    号

浮动力（N）

力控精度（N）

行程（MM）

载重（kg）

防护等级

工作温度(℃)

空气供应（Mpa）

空气消耗（L/min）

尺寸（含连接法兰，退回状态，mm）

尺寸（含连接法兰，伸出状态，mm）

自重（kg）

气管直径（mm）

LT-AF100C

10-100N

±0.5

30

3.5

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

5~10

 Φ128*171

Φ128*201

3.35

Φ6

LT-AF300B

10-300N

±1

35

12

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

7~12

 Φ159*202

Φ159*237

5.85

Φ6



领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FRC系列  支持自动换刀 

复杂零件多工序加工的完美解决方案

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

多工序去毛刺应用方面 效率更高

刀具与工件之间柔性接触 防止多切现象

刀具与工件之间的压付力可调节

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆  控制器1套  调压阀1个  比例阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

LT-FRC030B-3060J

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

自动换刀

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足

其他参数同LT-FRC030B-3060J

 ☑ 

LT-FRC030B-3060J

Φ104mm*237mm

3.48kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

Φ104mm*237mm

3.5kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                          √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FR系列

多加工场景下满足您不同打磨需求

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

位置重复精度高  完美吸收工件误差

去毛刺过程中可吸收产品的形变量，自适应加工，降低调试难度

刀具与工件之间柔性接触 防止过切现象

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                      √ C2以下倒角

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足                  孔位去毛刺应用方面 效率更高                  陶瓷轴承和钢制轴承相比 耐用性提升2倍

其他参数同LT-FR030B-3060J

 ☑ 

LT-FR030B-3060J

Φ82mm*179mm

1.8kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3030T-J

Φ82mm*179mm

1.8kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3060J

LT-FR030B-3030T-J

 ☑  ☑ 

LT-AF系列

自适应输出力补偿、柔性化抛光打磨的完美解决方案

复杂凹凸面自适应柔性接触打磨，使打磨工具与工件始终贴合，保证打磨效果一致。

恒力执行器自动识别姿态，进行输出力补偿。

全姿态主动恒力补偿精度±0.5N内，实现精准力控。

实时反馈接触力量数据，可视化作业，方便工艺调试。

与市面机器人即插即用连接，解决生态碎片化及跨终端对接问题。

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

使用范围：     

√ 焊接后的焊点、合缝线                 √ 一般毛刺                 √ 抛光、拉丝、镜面等                    √ 定量切磨

LT-AF100C

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

锥面跳动＜1.5μm   

夹刀范围1mm-7mm

气冷+夹具散热系统 保证机身温度正常

正压气幕防尘系统 延长使用寿命

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

10米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个 调压过滤器1个

夹头：Φ6.0mm（ER11-6.0）/  夹头螺母（ER11）

扳手（12×14）2把

产品参数：

LT-FR040B-S4040 

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

 ☑ 

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力 轴向浮动量

20000rpm 60cN·m 400W ±5° 360° 7N-29N 6.5mm

产品尺寸

Φ97mm*203mm

产品重量

3.2kg

内置温度传感器

直流2极无刷电机

 ☑ 

 ☑ 

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

 ☑ 

适用材质：铸铁、钢等各种金属、新材料、纤维、复合材料等

标准配件：

6米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ3.0mm（CHA-3.0）/ 螺帽（CHN-A）

扳手(8×5).（9×11）各1把

标准配件：

力控单元本体 1个、控制柜 LT-KZG-A 1个、M12-12针线缆12米线缆

M12-8针线缆5米线缆、M12-5针线缆5米线缆

通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp、profinet、Ethernet/IP、TCP/IP）

订货号：F14020035

订货号：F14020020

订货号：F14020036

订货号：F14020034

订货号：F14030004

订货号：F14010004

订货号：F15010005

产品参数：

LT-AF300B 订货号：F15050001

大负载，更大的载重能力          通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp）

其他参数同LT-AF100C

 ☑ 

型    号

浮动力（N）

力控精度（N）

行程（MM）

载重（kg）

防护等级

工作温度(℃)

空气供应（Mpa）

空气消耗（L/min）

尺寸（含连接法兰，退回状态，mm）

尺寸（含连接法兰，伸出状态，mm）

自重（kg）

气管直径（mm）

LT-AF100C

10-100N

±0.5

30

3.5

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

5~10

 Φ128*171

Φ128*201

3.35

Φ6

LT-AF300B

10-300N

±1

35

12

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

7~12

 Φ159*202

Φ159*237

5.85

Φ6



领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FRC系列  支持自动换刀 

复杂零件多工序加工的完美解决方案

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

多工序去毛刺应用方面 效率更高

刀具与工件之间柔性接触 防止多切现象

刀具与工件之间的压付力可调节

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆  控制器1套  调压阀1个  比例阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

LT-FRC030B-3060J

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

自动换刀

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足

其他参数同LT-FRC030B-3060J

 ☑ 

LT-FRC030B-3060J

Φ104mm*237mm

3.48kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

Φ104mm*237mm

3.5kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                          √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FR系列

多加工场景下满足您不同打磨需求

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

位置重复精度高  完美吸收工件误差

去毛刺过程中可吸收产品的形变量，自适应加工，降低调试难度

刀具与工件之间柔性接触 防止过切现象

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                      √ C2以下倒角

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足                  孔位去毛刺应用方面 效率更高                  陶瓷轴承和钢制轴承相比 耐用性提升2倍

其他参数同LT-FR030B-3060J

 ☑ 

LT-FR030B-3060J

Φ82mm*179mm

1.8kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3030T-J

Φ82mm*179mm

1.8kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3060J

LT-FR030B-3030T-J

 ☑  ☑ 

LT-AF系列

自适应输出力补偿、柔性化抛光打磨的完美解决方案

复杂凹凸面自适应柔性接触打磨，使打磨工具与工件始终贴合，保证打磨效果一致。

恒力执行器自动识别姿态，进行输出力补偿。

全姿态主动恒力补偿精度±0.5N内，实现精准力控。

实时反馈接触力量数据，可视化作业，方便工艺调试。

与市面机器人即插即用连接，解决生态碎片化及跨终端对接问题。

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

使用范围：     

√ 焊接后的焊点、合缝线                 √ 一般毛刺                 √ 抛光、拉丝、镜面等                    √ 定量切磨

LT-AF100C

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

锥面跳动＜1.5μm   

夹刀范围1mm-7mm

气冷+夹具散热系统 保证机身温度正常

正压气幕防尘系统 延长使用寿命

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

10米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个 调压过滤器1个

夹头：Φ6.0mm（ER11-6.0）/  夹头螺母（ER11）

扳手（12×14）2把

产品参数：

LT-FR040B-S4040 

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

 ☑ 

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力 轴向浮动量

20000rpm 60cN·m 400W ±5° 360° 7N-29N 6.5mm

产品尺寸

Φ97mm*203mm

产品重量

3.2kg

内置温度传感器

直流2极无刷电机

 ☑ 

 ☑ 

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

 ☑ 

适用材质：铸铁、钢等各种金属、新材料、纤维、复合材料等

标准配件：

6米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ3.0mm（CHA-3.0）/ 螺帽（CHN-A）

扳手(8×5).（9×11）各1把

标准配件：

力控单元本体 1个、控制柜 LT-KZG-A 1个、M12-12针线缆12米线缆

M12-8针线缆5米线缆、M12-5针线缆5米线缆

通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp、profinet、Ethernet/IP、TCP/IP）

订货号：F14020035

订货号：F14020020

订货号：F14020036

订货号：F14020034

订货号：F14030004

订货号：F14010004

订货号：F15010005

产品参数：

LT-AF300B 订货号：F15050001

大负载，更大的载重能力          通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp）

其他参数同LT-AF100C

 ☑ 

型    号

浮动力（N）

力控精度（N）

行程（MM）

载重（kg）

防护等级

工作温度(℃)

空气供应（Mpa）

空气消耗（L/min）

尺寸（含连接法兰，退回状态，mm）

尺寸（含连接法兰，伸出状态，mm）

自重（kg）

气管直径（mm）

LT-AF100C

10-100N

±0.5

30

3.5

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

5~10

 Φ128*171

Φ128*201

3.35

Φ6

LT-AF300B

10-300N

±1

35

12

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

7~12

 Φ159*202

Φ159*237

5.85

Φ6



领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FRC系列  支持自动换刀 

复杂零件多工序加工的完美解决方案

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

多工序去毛刺应用方面 效率更高

刀具与工件之间柔性接触 防止多切现象

刀具与工件之间的压付力可调节

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆  控制器1套  调压阀1个  比例阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

LT-FRC030B-3060J

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

自动换刀

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足

其他参数同LT-FRC030B-3060J

 ☑ 

LT-FRC030B-3060J

Φ104mm*237mm

3.48kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

Φ104mm*237mm

3.5kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

7mm

7N-30N

可换刀柄直径：0.5~6.35mm

LT-FRC030B-3030T-J

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                          √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

LT-FR系列

多加工场景下满足您不同打磨需求

360°径向浮动 自适应加工全方位去毛刺

位置重复精度高  完美吸收工件误差

去毛刺过程中可吸收产品的形变量，自适应加工，降低调试难度

刀具与工件之间柔性接触 防止过切现象

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

8米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ6.0mm（CHK-6.0）/ 螺帽（K-265）

可选配夹头: Φ3.0mm（CHK-3.0）/ 螺帽（K-265）

扳手(12×14)2把  /（22×27）2把

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                      √ C2以下倒角

型       号

产品尺寸

产品重量

最高转速

最大扭矩

功率

浮动角度（X，Y）

径向浮动

轴向浮动量

浮动力

产品参数：

扭矩大幅提高 动力更足                  孔位去毛刺应用方面 效率更高                  陶瓷轴承和钢制轴承相比 耐用性提升2倍

其他参数同LT-FR030B-3060J

 ☑ 

LT-FR030B-3060J

Φ82mm*179mm

1.8kg

60000rpm

9cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3030T-J

Φ82mm*179mm

1.8kg

30000rpm

18cN·m

350W

±5°

360°

5mm

7N-30N

LT-FR030B-3060J

LT-FR030B-3030T-J

 ☑  ☑ 

LT-AF系列

自适应输出力补偿、柔性化抛光打磨的完美解决方案

复杂凹凸面自适应柔性接触打磨，使打磨工具与工件始终贴合，保证打磨效果一致。

恒力执行器自动识别姿态，进行输出力补偿。

全姿态主动恒力补偿精度±0.5N内，实现精准力控。

实时反馈接触力量数据，可视化作业，方便工艺调试。

与市面机器人即插即用连接，解决生态碎片化及跨终端对接问题。

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

使用范围：     

√ 焊接后的焊点、合缝线                 √ 一般毛刺                 √ 抛光、拉丝、镜面等                    √ 定量切磨

LT-AF100C

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

锥面跳动＜1.5μm   

夹刀范围1mm-7mm

气冷+夹具散热系统 保证机身温度正常

正压气幕防尘系统 延长使用寿命

 ☑ 

 ☑ 

 ☑ 

标准配件：

10米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个 调压过滤器1个

夹头：Φ6.0mm（ER11-6.0）/  夹头螺母（ER11）

扳手（12×14）2把

产品参数：

LT-FR040B-S4040 

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金、树脂等          √ 合缝线

√ 2mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C2以下倒角

 ☑ 

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力 轴向浮动量

20000rpm 60cN·m 400W ±5° 360° 7N-29N 6.5mm

产品尺寸

Φ97mm*203mm

产品重量

3.2kg

内置温度传感器

直流2极无刷电机

 ☑ 

 ☑ 

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

 ☑ 

适用材质：铸铁、钢等各种金属、新材料、纤维、复合材料等

标准配件：

6米线缆 控制器1套 调压阀1个 精密调压阀1个  调压过滤器1个

夹头: Φ3.0mm（CHA-3.0）/ 螺帽（CHN-A）

扳手(8×5).（9×11）各1把

标准配件：

力控单元本体 1个、控制柜 LT-KZG-A 1个、M12-12针线缆12米线缆

M12-8针线缆5米线缆、M12-5针线缆5米线缆

通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp、profinet、Ethernet/IP、TCP/IP）

订货号：F14020035

订货号：F14020020

订货号：F14020036

订货号：F14020034

订货号：F14030004

订货号：F14010004

订货号：F15010005

产品参数：

LT-AF300B 订货号：F15050001

大负载，更大的载重能力          通讯接口 RJ45（支持 modbus/tcp）

其他参数同LT-AF100C

 ☑ 

型    号

浮动力（N）

力控精度（N）

行程（MM）

载重（kg）

防护等级

工作温度(℃)

空气供应（Mpa）

空气消耗（L/min）

尺寸（含连接法兰，退回状态，mm）

尺寸（含连接法兰，伸出状态，mm）

自重（kg）

气管直径（mm）

LT-AF100C

10-100N

±0.5

30

3.5

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

5~10

 Φ128*171

Φ128*201

3.35

Φ6

LT-AF300B

10-300N

±1

35

12

IP65

+5~+45

0.4~0.7（无油无水，无尘0.03mm）

7~12

 Φ159*202

Φ159*237

5.85

Φ6
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领航·力控打磨去毛刺

领航•力控打磨去毛刺是一款高效、柔性的自动化去毛刺工具。配备强大的电动马达，可以快速自动地去除各种材

料的毛刺、合缝线和飞边。应用于多工序，铸铁、钢、铝合金、塑料等材质的零部件。工作状态下，浮动机构和刀具能

够针对不规则工件毛刺跟随加工，避免刀具和工件的损坏，吸收工件及定位等各方面的误差。

顺随加工，精准吸收工件误差，为您提供安全、快速、精准的去毛刺解决方案

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

标准配件：

刀柄：ISO25-ER25-60  

夹头（10mm）：ER25-10

刀柄扳手：ISO25

控制柜LMO-100B-JX01一个选配配件：

产品参数：

LT-6000

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金等                    √ 合缝线

√ 4mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C5以下倒角

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力

36000rpm 2.8N·m 6KW ±4° 360° 96N-203.8N

产品尺寸

Φ180mm*543mm

产品重量

30.7kg

高速、高效、大切削量

防过切、低残余

自动换刀，主轴刀柄接口：ISO25

 ☑ 

 ☑ 

 ☑  ☑ 

冷却方式：水冷      

接口：Φ10气管

夹持范围：2-16mm  

 ☑ 

 ☑ 

柔性接触 转速可控 360°径向浮动 轴向浮动
接触件选用耐磨材质 

防尘防漏气

铝合金材质 轻量化

设计

可更换多种工业磨头 

满足特定去毛刺需求

内置钢珠接触减少摩擦 

延长工具使用寿命引领一体化压铸去毛刺领域的技术革新

提供新能源汽车一体化压铸去毛刺解决方案

高速

高效

大切削量

防过切

低残余

 一体化压铸去毛刺行业痛点

产品变形大  

产品变形大，无法精准定位

毛刺分布广  

全部面清理，工作量大

产品尺寸大  

毛刺位置多，节拍要求快

针对行业痛点，领航创新推出智能力控浮动柔性去毛刺加工系统

优势一 优势二

我们与沃尔沃、赛力斯（AITO问界等汽车制造

商）等多家一线车企合作，积累丰富经验，建立一

体化压铸打磨的分段式工艺数据库，为行业提供精

准、高效的工艺参数调整方案。

创新研发特殊打磨工艺及自动换刀技术，高效

解决一体化压铸件去毛刺痛点，为压铸打磨行业提

质增效。

订货号：F14050003
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领航·力控打磨去毛刺

领航•力控打磨去毛刺是一款高效、柔性的自动化去毛刺工具。配备强大的电动马达，可以快速自动地去除各种材

料的毛刺、合缝线和飞边。应用于多工序，铸铁、钢、铝合金、塑料等材质的零部件。工作状态下，浮动机构和刀具能

够针对不规则工件毛刺跟随加工，避免刀具和工件的损坏，吸收工件及定位等各方面的误差。

顺随加工，精准吸收工件误差，为您提供安全、快速、精准的去毛刺解决方案

领航·机器人末端   致力于成为全球最优秀的机器人末端装备提供商

标准配件：

刀柄：ISO25-ER25-60  

夹头（10mm）：ER25-10

刀柄扳手：ISO25

控制柜LMO-100B-JX01一个选配配件：

产品参数：

LT-6000

使用范围：     

√ 铸铁、钢、铝合金等                    √ 合缝线

√ 4mm以下水口部                         √ 加工后的翻边

√ 一般毛刺                                     √ C5以下倒角

最高转速 主轴扭矩 功率 浮动角度（X，Y） 径向浮动 浮动力

36000rpm 2.8N·m 6KW ±4° 360° 96N-203.8N

产品尺寸

Φ180mm*543mm

产品重量

30.7kg

高速、高效、大切削量

防过切、低残余

自动换刀，主轴刀柄接口：ISO25

 ☑ 

 ☑ 

 ☑  ☑ 

冷却方式：水冷      

接口：Φ10气管

夹持范围：2-16mm  

 ☑ 

 ☑ 

柔性接触 转速可控 360°径向浮动 轴向浮动
接触件选用耐磨材质 

防尘防漏气

铝合金材质 轻量化

设计

可更换多种工业磨头 

满足特定去毛刺需求

内置钢珠接触减少摩擦 

延长工具使用寿命引领一体化压铸去毛刺领域的技术革新

提供新能源汽车一体化压铸去毛刺解决方案

高速

高效

大切削量

防过切

低残余

 一体化压铸去毛刺行业痛点

产品变形大  

产品变形大，无法精准定位

毛刺分布广  

全部面清理，工作量大

产品尺寸大  

毛刺位置多，节拍要求快

针对行业痛点，领航创新推出智能力控浮动柔性去毛刺加工系统

优势一 优势二

我们与沃尔沃、赛力斯（AITO问界等汽车制造

商）等多家一线车企合作，积累丰富经验，建立一

体化压铸打磨的分段式工艺数据库，为行业提供精

准、高效的工艺参数调整方案。

创新研发特殊打磨工艺及自动换刀技术，高效

解决一体化压铸件去毛刺痛点，为压铸打磨行业提

质增效。

订货号：F14050003
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